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西藏专业TH变频压缩机服务
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博莱特无油系列空压机，整机通过ISO8573-1CLASS0无油认证，为您提供纯净无油的压缩空气。
相比多数空气压缩机制造商偏向于选择部分流量（B2）测试法，博莱特无油空压机选用更为严格的
全流量（B1）测试法，并通过TüV测试机构认证，值得行业用户的信赖。对于压缩空气质量要求严
苛的行业，必须排除一切污染风险，否则可能造成严重后果。“技术无油”存在诸多风险及弊端。
只有无油空气压缩机才能生产无油压缩空气，从根本上消除油污染风险。

中国的无油空压机市场还处于发展阶段，无油产品的用户需求也趋于个性化和多样化。我们都知
道医药行业有GMP认证的硬性规定，但实际上还有更多行业并没有明确的行业标准。随着这种意
识的提升和国家与行业标准的不断完善和推出，无油空压机的需求会不断扩大。此外，从环保的
角度来看，无油压缩机产品相对更环保，对环境可持续发展更有利。在双碳目标的时代背景下，
节能无油的空压机将不断替代传统高能耗空压机。对此，博莱特一直在坚持创新、聚焦无油和节
能产品研发，为助力行业发展不断努力。 博莱特空压机整机通过TÜV检测机构的0级无油认证。
西藏专业TH变频压缩机服务

压缩空气是次于电力的第二大动力能源，又是具有多种用途的工艺气源。

不理想的是压缩空气中含有相当数量的杂质，主要有：固体微粒——在一个典型的大城市环境中
每立方米大气中约含有1亿4千万个微粒，其中大约80%在尺寸上小于2μm，空压机吸气过滤器无力
消除。 

此外，空压机系统内部也会不断产生磨屑、锈渣和油的碳化物，它们将加速用气设备的磨损，导
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致密封失效；水分——大气中相对湿度一般高达65%以上，经压缩冷凝后，即成为湿饱和空气，并
夹带大量的液态水滴，它们是设备、管道和阀门锈蚀的根本原因，冬天结冰还会阻塞气动系统中
的小孔通道。 甘肃专业TH变频压缩机价格合理博莱特压缩机，拥有5大产品系列，压缩机产品功
率涵盖4kw-560kw。

“看、听、闻、摸”四步搞定压缩机电机简易故障压缩机电动机损坏原因是多方面及综合性的，
除了与其他的电动机动力设备具有共性常规故障因素外，还与压缩机自身的特定运行产生的故障
因素有关。

分析归纳主要有如下几点：

1、气压自动开关的可靠性和灵敏性

2、自动排气阀失灵压缩机一般没有自动排气装置，当气压达到设定压力时，停机后自动排气降压，
预置下次空载起动。排气阀失灵后，压缩机缸内气压不能释放，等于电动机带载起动，可能造成
起动困难或堵转故障。

3、运行中突遇停送电自动档控制的压缩机，遇到突然间停送电情况（如市电与自备电电源转换），
由于压缩机缸内气压来不及释放又重新启动。电动机处于重载起动，很可能形成堵转故障。

4、过于频繁起动因用气量不规则，用气量大时，迫使电动机作频繁起动工作。起动时大电流产生
的热余量积累不易散发，使电动机温升过热，很可能造成电动机烧毁。

博莱特在绿色节能方面的案例有很多。

1）生物质发电是可再生能源发电的一种，其包括农林废弃物直接燃烧发电，农林废弃物气化发电，
垃圾焚烧发电，垃圾填埋气发电，沼气发电等。
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博莱特空压机助力黑龙江地区的生物质发电企业，提供的压缩空气解决方案。

2）博莱特一直秉承可持续发展理念，让我们的产品更好地为污水处理及水资源安全服务。多年来，
博莱特压缩机应用于污水处理过程中：仪表、气动阀门、吹扫污泥及曝气池潜水曝气等多项环节。

3）广西某大型肥料上市公司，为多个国家提供质量、高效的植物营养解决方案，在种植业颇负盛
名。博莱特助力该企业完成节能改造，相比原来的系统，升级后的空压机系统实现节能30%以上。

4）国内某电动车公司计划新建厂房，同时需要若干台空压机及后处理设备供新厂房使用。博莱特
获知该项目需求后，反复计算并优化厂房用气量，从节约成本及设备可靠性等多方面考虑，为客
户定制了整体节能解决方案，获得该企业的认可。 博莱特新一代压缩机，集团多国研发中心设计
· 阿特拉斯·科普柯新一代主机。

BLT16Bar高压系列激光切割

−阿特拉斯·科普柯16bar高压主机，SKF重载轴承，超长使用寿命

−针对激光切割应用，三滤采用全进口材质，优化油气分离系统，确保含油量

−整机油分桶及管路按20bar运行工况设计，安全可靠，运行无忧

−全系采用8000小时全合成润滑油−TMDD：集成储气罐、冷干机、三级过滤器及气水分离器，结
构紧凑，即插即用

BLTL系列低压

−阿特拉斯·科普柯低压主机，为3.5-5.5bar工况设计，SKF重载轴承
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−集团定制的新款低压进气阀集成了单向阀和断油阀，优化了进气效率,提升整机能效

−超大油分桶及油分芯设计，保证超高的油分离效率，排气含油量≤2ppm−变频器，响应速度
＜20ms，完全匹配客户气量变化

−集团自主设计的4.3英寸触摸屏智能控制器，集成智能连接系统，可远程监控

−加设预过滤网罩，防止如纺织行业等棉絮进入箱体内部，保持箱体内部清洁，延长维护保养寿
命 美好生活，共同创造，博莱特为您提供专业空压机解决方案。天津永磁变频压缩机压缩机质量
保障

博莱特压缩机涵盖4.0kW至560kW，被广泛应用于机械、钢铁、化工、纺织、汽车、环保、新
能源等多个领域。西藏专业TH变频压缩机服务

博莱特无油系列空压机，整机通过ISO8573-1CLASS0无油认证，为您提供纯净无油的压缩空气。
相比多数空气压缩机制造商偏向于选择部分流量（B2）测试法，博莱特无油空压机选用更为严格的
全流量（B1）测试法，并通过TüV测试机构认证，值得行业用户的信赖。

对于压缩空气质量要求严苛的行业，必须排除一切污染风险，否则可能造成严重后果。“技术无
油”存在诸多风险及弊端。只有无油空气压缩机才能生产无油压缩空气，从根本上消除油污染风
险。

中国的无油空压机市场还处于发展阶段，无油产品的用户需求也趋于个性化和多样化。我们都知
道医药行业有GMP认证的硬性规定，但实际上还有更多行业并没有明确的行业标准。随着这种意
识的提升和国家与行业标准的不断完善和推出，无油空压机的需求会不断扩大。此外，从环保的
角度来看，无油压缩机产品相对更环保，对环境可持续发展更有利。在双碳目标的时代背景下，
节能无油的空压机将不断替代传统高能耗空压机。对此，博莱特一直在坚持创新、聚焦无油和节
能产品研发，为助力行业发展不断努力。 西藏专业TH变频压缩机服务

博莱特（上海）压缩机有限公司是一家有着雄厚实力背景、信誉可靠、励精图治、展望未来、有
梦想有目标，有组织有体系的公司，坚持于带领员工在未来的道路上大放光明，携手共画蓝图，
在上海市等地区的机械及行业设备行业中积累了大批忠诚的客户粉丝源，也收获了良好的用户口
碑，为公司的发展奠定的良好的行业基础，也希望未来公司能成为*****，努力为行业领域的发展
奉献出自己的一份力量，我们相信精益求精的工作态度和不断的完善创新理念以及自强不息，斗
志昂扬的的企业精神将**博莱特公司供应和您一起携手步入辉煌，共创佳绩，一直以来，公司贯
彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，员工精诚努力，协同奋取，以品质、服务来赢得
市场，我们一直在路上！


